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Resumen. En el presente trabajo se realiza un analisis numérico del proceso de embuticion multi-
etapas de una chapa de acero comercial, correspondiente a la fase critica de la elaboracién del cuerpo
inferior de una lavadora de uso doméstico. El estudio inicia con la caracterizacion del material por
medio de la recopilacion de datos recogidos a partir de una serie de ensayos de traccidn, cuantificando
el endurecimiento del material y el comportamiento anisétropo de éste por medio de la ley de potencia
de Hollomon y los pardmetros de Lankford, respectivamente. En una segunda fase y utilizando
elementos finitos de tipo lamina [1], se simulan los ensayos de traccion con el fin de ajustar los
parametros obtenidos experimentalmente y determinar las capacidades y limitaciones del elemento
finito escogido. Realizados los ajustes se procede a la tercera parte del trabajo que consiste en simular
el proceso de embuticién multi-etapas, validando los resultados por medio de la comparacion de los
espesores de la pieza en las tres etapas con los resultados numéricos. Finalmente, a partir del criterio
de falla de Cockcroft-Latham, se presentan los resultados del dafio acumulado en las zonas criticas de
la pieza en cada una de las etapas de embuticion estudiadas.
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